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ROMPEVIRUTAS ESPECIAL PARA EL ACABADO DE ACEROS 
AMPLIA VARIEDAD PARA UN EFICAZ CONTROL DE LAS VIRUTAS
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PRIMERA RECOMENDACIÓN  
PARA EL ACABADO DE ACEROS
El rompevirutas FP ofrece un control estable de las 
virutas y unos excelentes acabados de las superficies 
para un área de aplicación más amplia, incluidas una 
gran variedad de profundidades de corte y velocida-
des de avance.

	 ÁREA DE APLICACIÓN ISO 
Ideal para el acabado en aceros generales, dúctiles 
y con bajo contenido de carbono. Ayuda a eliminar el 
atasco de virutas durante el torneado de copiado.

Competencia Rompevirutas FP

Acabado de una pieza de trabajo (con refrigerante)

ÁNGULO DE INCIDENCIA POSITIVO DE 20°
Ofrece un excelente afilado y una fiabilidad mejorada 
para el mecanizado de materiales blandos.  
El rompevirutas convexo mejora la forma de las viru-
tas con un amplio abanico de condiciones de corte.

SECCIÓN TRANSVERSAL DE LA PUNTA FP
El ángulo de incidencia de 20° y la protuberancia 
diseñada con una geometría de baja resistencia ga-
rantizan un afilado excelente.

ROMPEVIRUTAS PARA EL ACABADO DE ACEROS 
AMPLIA VARIEDAD PARA UN EFICAZ CONTROL DE LAS VIRUTAS

Placa DNMG150408-FP MP3025
Material de la pieza de trabajo 18CrMo4 / 1.7243
Tipo de corte Exterior, continuo
Velocidad de corte Vc (m/min) 220
Avance f (mm/rev.) 0.25
Profundidad de corte ap (mm) 0.5
Refrigerante Emulsión

Resultados
El nuevo rompevirutas FP ofrece un control más esta-
ble y mejorado de las virutas durante el mecanizado 
de acabados.

EJEMPLO DE APLICACIÓN
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CNMG120402-FP F 12.7 4.76 0.2 5.16
CNMG120404-FP F 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-FP F 12.7 4.76 0.8 5.16

NEW CNMG120412-FP F 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150402-FP F 12.7 4.76 0.2 5.16
DNMG150404-FP F 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-FP F 12.7 4.76 0.8 5.16

NEW DNMG150412-FP F 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150602-FP F 12.7 6.35 0.2 5.16
DNMG150604-FP F 12.7 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-FP F 12.7 6.35 0.8 5.16

NEW DNMG150612-FP F 12.7 6.35 1.2 5.16
SNMG120404-FP F 12.7 4.76 0.4 5.16
SNMG120408-FP F 12.7 4.76 0.8 5.16

NEW SNMG120412-FP F 12.7 4.76 1.2 5.16
TNMG160402-FP F 9.525 4.76 0.2 3.81

TNMG160404-FP F 9.525 4.76 0.4 3.81

TNMG160408-FP F 9.525 4.76 0.8 3.81

NEW TNMG160412-FP F 9.525 4.76 1.2 3.81
VNMG160402-FP F 9.525 4.76 0.2 3.81
VNMG160404-FP F 9.525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-FP F 9.525 4.76 0.8 3.81

NEW VNMG160412-FP F 9.525 4.76 1.2 3.81
WNMG080402-FP F 12.7 4.76 0.2 5.16
WNMG080404-FP F 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-FP F 12.7 4.76 0.8 5.16

NEW WNMG080412-FP F 12.7 4.76 1.2 5.16
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230 – 395 0.08  – 0.25 0.10  – 1.00

230 – 375 0.08  – 0.25 0.10  – 1.00

Clase M
Acabado

PLACAS NEGATIVAS
(CON AGUJERO)

Referencia Área de corte

SELECCIÓN DE CALIDADES

Gama de aplicaciones

CVD

CVD
Cermet Cermet

Cermet  
recubierto

Material Área de 
corte

Vc  
(m/min-1)

f  
(mm/rev)

ap  
(mm)

Acero al  
carbono, 
acero aleado

Corte  
general

Corte  
inestable

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS
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